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Vorrichtung zur Walzen-Axialanst ellung 

Gegenstand dies«r Erfindung sind im wesentlichen Valz- 
werke oder VaJ vtgertis t e mit kalibrierten Arbeit swalzen , 
die zura Valzen von lantern Walz^ut, beis pieisveise zuoi 
Valzen von St .-ingon oder Draht verwendet verden, Gegen- 
stand dieser ErTLndung ist insbesondere aber eine neu- 
artig© iind vprbiissorte Vurrirhtung fiir die Axialanstel- 
lung von Arbeitswalzc?n, 

Verden kalibrierto Arbeitswalzen in ein Waizgeriist ein- 
geset'/t, dann 1st in irgendeiner Forme eine Axial just ie- 
rung oder Axialanstel lung dieser WaLzen erforderlich, 
die zu gowahiieisten hat, da(J die Kaliber der einen zu 
einem Walzenpaar gehbrenden Valze genau auf die Kalibex- 
der anderen Arbeit swalze ausgerichtet, sind, die ebenfalls 
zu diesem Walzenpaar gehtirt. /ur Kompenaierung von Ver- 
schleiOer«che inungon oder Abnutzungserscheiming «*ig es 
auch dann noch erf nrderlich sein, daO bei der einen oder 
der anderon diosor Arbeitswalzen weitere Axialanstellun- 
gen vorgenommen werden nriisson # Auch dann, vonn die bei- 
den Valzen zu- .tinmen mit dem Waizenst finder beira Wechseln 
von einem Kalibersatz zum amleren in axialer Richtung ver- 
schoben werden, raag es wiinschenswert sein, die letzten 
Feinanst ellungen nur durcb eine. Axial anst el lung der Val- 
zen vornehraen zu kcinnen . 

Bei den bishor entwickelten Walzen-Axialanstellvorrich- 
tungen handelt es sich um wesentlichen um mechani sch- 
arbeitende Ausf Lihrungen f din in der Hauptsache mit An- 
stellspindeln, /almriidern, Nockensystem und dergleichen 
mehr arbeitetun . Die Erfahrting hat jedoch gezeigt, daO 
diese bishor bekannton Vorrichtungon eine Reihe von Nach- 
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teilen aufweisen, und das Unverraogen, genaue und zuver- 
lassige Axial ans t e 1 lungen in der Grcitienordnung von 0,0002" 
vorzunejimen - dies ist boi den modern en und schnellen 
Valzverken, Wa LzgeiMis t en oder Walzens traOen wiinschenswert , 
venn nicht unbedingt erforderlich. Was dies betrifft, so 
laOt sich cler Nachteil der bisher bokannten Ans tellroecha- 
n ism en oder Ans t elivorrichtungen zuriickfuhren auf die 
Abstande oder auf! das Spiel, die/das' notwendigerweise zwi- 
schen den Konstriikt ionseiementen eines jeden mechanischen 
Systems vorhandon sein muO. Das daraus result ierende "tote 
Spiel" verursacht (iie Ungenauigkcit en in den Anst el lungs - 
vorgangen, wobei *»s sicii um einen Zustand handelt, der 
sich graduell i miner meJir verschlecht ert f verm, die Mecha- 
nisms od*>r Vor rich tungen aufgrund langer Betriebszei ten 
VerschieiO-oiter Abnut zungserscheinungen aufweisen. Pro- 
blematisch .sind die bisher bekarmten Anstellvorrichtungen 
auch durch ihro kompiexe Konstrukt ion, die sie aehr teuer 
raacht und veiterhin bei deren Installation sovie bei deren 
Vartung Schwierigkei t en bereitet. Nachtellig sind auch 
noch, daO sie nicht von einer Steuerzentrale aus fernge- 
steuert verden kiinnen, sowie die langen Zeiten, die 
das Bedienungspersonal zur Anstellung unter Verwendung 
dieser Mechanismen oder Vorrichtungen benotigt. 

Ziel dieser Erf indung ist aus diesem Grunde im wesentli- 
chen die Schaffung einer verbesserten Walzen-Axialanstell- 
vorrichtung unter Vermeidung der zuvor angefuhrten Nach- 
toile, einer Ans tellvorrichtung also, die in der Lago ist, 
Anst ell vorgiinge innerhalb genauer Toleranzen darchzufiih- 
ren, und zwar *nit einer Genauigkeit, die bei den bisher 
bekannten mochanischen Vorrichtungen nicht zu erreichen war. 
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diessr Erfindung vird ™ e - 
Dl e AnsteUvorricHtunS soda* die 

ch a„ i9 c„, 7ahnradern . s.i-non den 

4.. a hei d«» *>» shor • . „v«iten bereitet 

b enen V«rricbtu»Kon d.morn 

hat • 

Erf indun E s.hen die Schaffune elner 
A „d„r. /I"'" ^ " te llv„rrichtun g vor. die von 



e rino^li cllt 



, dieser Erfindung 1st die Schaf- 
El „ .icu. •■""'»''«* /l ° I , inracl ,.n, v.rb..serten 
,, in<; „. in cr ^ d.-r K.n 5 .r - _ ^ Mi „ inum 
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• * .in. Vorriclitung 

.. r Frlindune i»* somlt " 
0eB en.tand dio«« Erli Arbelt swalz. in einem 
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— "• ,e \:::;rz;: -er-Kon^ruK^on eine ; 
rinefUrmiSnn K«l»* n * un ein Ende der 
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„ yll rauli».'... bOt ; tX ". rereng<!S0 txto ,Ucht»n S en hin and 
l.or bcwet^t wrrd. Dcr 

409838/0763 



2410403 

Drucklager-Konsiruktion rait dcr Wa lz en - Lage rbuchs e 
verbunden, dio ini Hinblick auf die Walze fest ist, 
aber im Val zeni?int>aus tuck drehbar gelagert ist und 
sich im IliJibiick auf das Walzen-Einbau stuck in axia- 
JoJ' Uichl*unf* hewof^cMi katm. 
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Diese Erfindung wird nachstehend nun anhand des in 
Zeichnung d'arges t ellt en Ausf uhrungsbeispieles (der 



in Zeiclinung dargest ellten Ausf iihrungsbeispiele) na- 
her erlautert. 

In dieser Zoichnung steht die allgemeine Hinweiszahl 
10 fiir eine Lagerkonstruk t ion f in* die die Walzen-Axial- 
unstc livorrichtung oder die Walzen-Axialanstellmechanik 
eingebaut ist, die den Prinzip dieser Erfindung ent- 
spricht. Das zur Lagerkons truktion gehorende Lagerein- 
baustiick oder Va I zen einbaus t iick 12 ist in konventio- 
neller Weise fur den Einbau in e in en Walzenstander aus- 
gelegt* In dieses Lugereinbaus tuck oder Valzeneinbau- 
stiick 12 eingesetzt ist eine Lagerbuchse 1** , die* vie 
das mit der Hinweiszahl 16 kenntlich gemacht ist f eine 
Lagerfliiche fiir Wal z en - Lauf buchse 18 bildet, die ihrer* 
seits wioderum fest auf dera konischen tfalz en- Lagerzapf en 
20 einer Arbeit swalze 22 sitzt und durch Keile an einer 
Relativdrehung gegenuber dem konischen Lagerzapf en 20 
der Arbeitswalze 22 gesichert ist. Zur Arbeitswalze 22 
gehoren weiterhin die beiden langen und zylindrischen 
Endteile 2'* und 26 zwischen denen ein breites Valzen- 
kaliber 28 in Form eines im Durchroesser kleineren Ab- 
schnittes der Arbeitswalze 22 angeordnet * ist • 

Ein ringf brmiger Zylinder 30, der sich zweckmaOiger- 
weise aus den beiden zusammenpassenden Teilen 30a und 
30b zusammensetzen kann, uragibt das Ende der Walze, 
wobei beide Telle zusammengehalten werden und am Ende 
des Valzeneinbaus tiickes oder Lagereinbaustiickes 12 be- 
festigt sind durch die mit der Hinweiszahl 32 gekenn- 
zeichneten Bolzenschrauben. Der Zylinder 30 bildet eine 
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ringformige Kammer mit einer Innenvandung 3^ sowie 
mit den jewel Is einander gegeniiber angeordneten Vor- 
der-und Ruckvandungen 36 und 38. Radial in diese Zy- 
linderkaramer hinein ragt ein kreisf ormiger oder ring- 
f ormiger Kolben 40. Weil die Dicke des Kolbens kO . 
kleiner ist als der Abstand zwischen der vorderen Kam- 
merwandung 36 und der hint er en Kammerwandung 38 , wer- 
den zwischen ihnen die ringf ormigen Freiraume **2 und 
hh geschaf fen. 

Zum Kolben **0 gehort weiterhin auch noch ein irgend- 
wie zylindriwches Basiselement 46, das an einem Ende 
von einem '/wi .s c henbuc hs en- Verbindungsstiick kS .gehalten 
vird, wobei dieses Verbindungs stuck eine Nut 50 auf- 
weist, in die das Kolben- Basiselement h6 eingesetzt 
ist. Vermittois einer Stellmutt er 5^, die bei 56 in 
die Buchsenverbindung eingeschraubt ist, wird die Kol- 
benbasis an einem Ende der Nut 50 gegen eine Schulter 
oder einen Ansatz 52 gedrtickt. 

Das andere Ende des Buchsen-Verbindungsstuckes k8 sitzt 
in der mit Hinweiszahl 59 gekennzeichneten Weise in 
dem Walzeneinbaustiick oder Lager einbau stuck 12 • Es ist 
zudcm auch im Inner en mit Aussparungen vers eh en, wie 
dies mit der Hinweiszahl 58 gekennzeichnet ist, wobei 
diese Aussparungen den auDeren Laufring 60a eines 
Drucklagers oder Axiallagers* das mit der allgemeinen 
Hinweiszahl 60 gekennzeichnet ist, aufzunehmen haben. 
Der auOere Laufring, der durch Haltering 6k und die 
Bolzenschrauben 66 in der Nut oder Aussparung 58 ge- 
halten wird, wird durch einen Bolzen 62 an Relativ- 
drehungen im Hinblick auf die Buchsenverbindung 58 
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gehindert. Der innere Drue klager-Lauf ring 60b sitzt 
auf einen Ansatz 68, der sich In Axialrichtung voa 
Ende der ¥alzen-Laufbuchse 18 aus erstreckt. Der in- 
nere Laufring wird anfangs in seiner Einbaulage ge- 
hal ten, wobei er durch einen Sprengring 69 gegen den 
Ansatz oder die Scliulter 6^ gedriickt wird, 

Ein mit AuBcn^ewinde versehener Spaitring 70 ist in 
die Nut oder das Kaliber 28 am Halzenende eingesetzt 
und wird zeitweilig von einer Spiralf eder 72 zusammen- 
gchalten. Ein Mutt erne leinent 7k ist auf den Spaitring 
70 auf^ esch raub t , wobei in festgeschraubten Zu stand 
dus vordere Ende des Nutternelementes 7k 9 d.h. das 
Ende 76, ge^en den Innenlaufring 60b des Drucklagers 
oder Axialla^crs 60 driickt , urn die Walzen-Laufbuclise 
18 in axialer Ricl&tung auf den konischen W2tlz enz apf en- 
teil -O der ¥aLze 22 driicjcend aufzuschieben und dadurch 
€»inzustellen. 

Zwei Zuieitungskanitle 78 und 80 sind von aulien her 
bis in das Innere des Zylinders 30 gefuhrt, und zwar 
bis zur ringforBti^cn Kanaer mit dem Kolben 40. Das in- 
nere Ende de.s Zuleitungskanales 78 reicht bis zu einer 
Offnung 78 1 * die mit der ringfonigen Kammer oder dem 
ringformigen Freiraun 42 in Verbindung steht • In giei- 
cher Veise endet der Zuleitungskanal 80 in einer Off- 
nung 80 1 , die in Verbindung mit der ringformigen Kam- 
mer oder cait dem ringfomigen Preiraum kk steht • Vie 
dies mit der allgeneinen Hinweiszabl 81 gekennzeichnet 
ist , sind die auOeren End en der Zuleitungskanale 78 
und 80 zum AnschlieOen an das Hydrauliksystem, das in 
herkommlicher Veise ausgefiihrt sein kann, Jeveils mit 
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mit einem Gewinde versehen. 

• * 

Die Walzen-Axialanstellvorrichtung dieser Erfindung 
arbeitet nun wie folgt:- wird die Arbeitsvalze 22 
in oiner Richtung, (beispielsweise zufolge der Zeich- 
nung nuch links), verschoben wahrend einer Axialan- 
stellung, dann wird iiber den Zuleitungskanal 80 Hy- 
draulikf liissigkeit in den ringformigen Spalt hh auf 
der rechton Seite des Kolbens kO gedrtfckt, wohinge- 
r,en gleichzeitig aus der ringf orinigen Kammer oder 
aus dem ringformigen Spalt k2 auf der link en Seite 
des Kolbens '40 iiber den Zuleitungskanal 78 Hydraulik- 
fliissigkeit abgozogen wird. Das hat dann zur Folge, 
dafl der Kolbon ho nach links gedriickt wird. Diese 
Hewogung wild sodann iiber eine aus wirksam rait ein an - 
der verbundenen Maueleraonten be.stehende Konstruktion 
auf die Walze 2:i iibertragen, wobei zur vorerwahriten 
Konstruktion gohiiren:- die Zylinderbasis k6 , der Buch- 
senverbindor 1*8, die Drucklagcrkons truktion oder Axial- 
lagcrkonstruktion 60 sowie die Walzen-Lauf buchse 18. 
Eine Axiaians t cllung in die andero Richtung wird da- 
durch erzielt, daO der DurchfluO der Hydraulikf lussig- 
keit in den Zuleitungskanal en 78 und 80 in seiner 
Richtung umgokohrt wird. Nach der Anstellung wird die 
Arbeitswalze in Axialrichtung dadurch festgelegt, 
da(J in den Zuleitungskanal en 78 und 80 ein DurchfluO- 
zustand von Null auf recht erhalt en wird. Ein Linear- 
Meflfiililer oder Linear-Meflwandler 8** wird vorzugswei- 
se dprart auf das Lager-Endschild 86 aufgesetzt, da(3 
er sich durch dieses Endschild erstreckt und eine Vor- 
richtung bildet, mit der die Axialanst ellung der Walze 
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vermit tels Fernmessung genau gemessen verden kann 9 

6 am it aber ist zu erkennen, daO durch das Wegfallen 
der konventionell en Anst ellspindeln, Hebel und ahn- 
Lichcr mech.uiischer Anst ellvorrichtungen und durch 
dcren Ersatz durch hydraulische Anstellraechanismen 
oinigo betr;icht iichc Vorteile erzielt werden konnen. 
Am wichtigsten abor ist der Vorteil, daO in der Grb- 
fienordnung von 0 , 0002 ft * gonaue Anst el Ivor gange dadurcli 
mtiglicii sind, daft dor Zuflufl und der AbfluO der Hydrau- 
likf liissigkoit durch die Kanalc 78 und 80 sehr exakt 
und sorgfiiltic gestouert und geregelt wird. Die re- 
.sultiortmde Hevreping des Kolbens wird iiber eine Ver- 
bindungskon s t mkt ion f die untereinander sehr cng mit- 
oinander verrio^olt ist f direkt auf die Arbeitswalze 
libortrugeii, t>o da!3 totes Spiel vermieden oder betracht- 
lich vorringort wird. Die Anst ell vorgiinge erfolgen sohr 
>chnolL f olino dull dabei V erri eg e 1 ung s vorri c ht ung en ge- 
lost und tl.uin wioiior ringebracht werden miissen* Zudem 
ist es mit der Vorrichtung dieser Erfindung auch raog- 
lich, Axialverschiebungen der Valze von einer entfernt 
(jelegonen und zontralen Steuerwarte aus wahrend des 
Walzvorg.uiges vorzunchmen # 

Diese Erfindung soli slch nicht auf das in diesem 
Zusummenhang be.schriebene Aus fuhrungsbei spiel beschran- 
ken f sondorn vielmehr auch alle Anderungen und Modi- 
fikationen erfassen, soweit diese nicht vom Geiste 
der Erfindung und von den dieser Pat entanmeldung bel- 
li egend en l*at en tan sprue hen abweichen, 
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Morgan Construction Company, 
Worcester. Mass ,Ol605/USA 

Pat ent anspriiche ; - 



Walzen-Axialanstellvorrichtung fur eine Walze 
die in einom Lager drehbar gelaigert 1st und sich 
in die sera Lager auch hoch in Axialrichtung bewe- 
gen kann. Diese Wulzen-Axialansfcellvorrichtung 
dadurch gokennzeichnet f daO 

zu ihr gehoron:- ein Hydraulikzylinder mit einem 
Kolben, der sich reziprokierend b ewe gen kann; 
eine Vorrichtung, die das Anbringen des vorerwahn- 
ten Zylinders erraoglicht f und zwar der art, dafl 
desson Position im Hinblick auf die Lagerkonstruk- 
tion so liegt , dall die Hin-und Herbevegung des 
vorervnhntcn Kolbens parallel zur Drehachse der 
Walze erfolgt; schliefllich auch noch eine Vorrich- 
tung, iiber die der vorerwahnte Kolben mit- der Wal- 
ze vcrbunden ist. 
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2. WalzenvAxialanstellvorrichtung fiir ein Walzverk 
oder Walzgeriist, bei dem eine Arbeitsvalze nur 
an cinetn Ende mit einer Laufbuchse umgeben ist f 
die ihrerseits wiederum drehbar in ein era Lager- 
cinbaustiick oder Walzeneinbaustuck, das in einen 
Walzonstiinder eingesetzt wird, gelagert ist. Die- 
se Walzon-Axialanstellvorrichtung 
dadurch gekennz eichnet f daD 

va\ ihr gohtiren:- eine im Hinblick auf das Walzen- 
einbaustiick oder Lag ereinbaus tuck stationare oder 
fest elngebuute Zyl in< iervorrichtung mit einer Kam- 
mer f in der sich ein Kolben befindet, der in rezi- 
prokieronder Weise parallel zur Walzen-Drehachse 
in einandnr ^ntgegengesetzte Richtungen bewegt wer- 
don kann; cine Vorrichtung, mit der der vorerwahn- 
ten Rammer auf der einen oder der anderen Seite 
<les KoJberus Ilydrauli^f lussigkeit zugefiihrt wird, 
w;i hrend ^leicliz oi tig aus der entgegengesetzen 
Seito der Kfunmer f d.h. von der anderen Seite des 
Kolbims, Hydraulikf lussigkeit abgezogen wird, mit 
dem Knsultut y daG cs inner ha lb der Kammer zu einer 
lliti-und Hcrbewegung des Kolbens konunt ; eine Uber- 
gan^ s vo r r i c hi t ung samt einem Drucklagor oder Axial- 
lager, iiber die der Kolben mit der Valzen- Laufbuch- 
se verbundon ist, vobei diese Ubergangsvorrichtung 
derurt wirksam wird, dafl sie die Hin-und Herb ewe - 
gung des Kolbens auf die Walz en- Laufbuchse iiber- 
tragt, damit aber auch auf die Valze,an der diese 
Laufbuchse befestigt ist, wobei sich die Valze im 
Hinblick auf den vorerwahnten Kolben und den vor- 
erwiihnten Zylinder jedoch drehen kann, desgleichen 
aber auch die Walzen-Lauf buchse # 
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3. Valzen-Axialanstellvorrichtung nach 
Axlsprufch 3, 

dadurch fjekennzoichnet, daD 

der Zyl index- und die vom Zylinder gebildete Kara- 
raer ein Ende der Arboitswalze umschlieflen; schlieG- 
lich der Kolbon das vorerwahnte eine Ende der Ar- 
beit. swaLze umgibt und radial in die vorerwahnte 
Kammer hineinragt . 

h. Valzen-Axialanstellvorrichtung nach 
Anspruch 3 f 

dadurch ^okoiinzeichnet , dafi 

zur vorcrviiluiten Ubergangsvorrichtung weiterhin 
oino Laurbuch.se gehort , die das eine Ende der 
Arboitswalze umgibt ; ein Ende dieser Laufbuchse 
mit dem vororwiilinten Kolben in Verbindung steht, 
wit hr end das andere Ende dieser Laufbuchse mit dem 
vorerwahnten Drucklager oder Axiallager verbunden 
ist • 

5. Wal'/Gn-Axialanstellvorrichtung nach 
Anspruch k 9 

dadurch gekennzeichnet 9 daD 

das ;.uiderc Endo der vo»rerwahnt en Laufbuchse glei- 
tend im Lagereinbaustiick oder Walzeneinbaus tuck 
sitzt und von diesem Lagereinbaustiick oder Walzen- 
einbaus tiick auch reziprokierend bewegt wird t und 
zwar in einer Richtung parallel zur Walzen-Dreh- 
achse, d.h. zur Drehachse der Arbeit swalze. 

6. tfalzen-Axialanstellvorrichtung nach 
Anspruch 5t 

dadurch gekennzeichnet , daQ 
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zu dem bereits angefiihrt en Drucklager oder Axial- 
lager jeweils ein drehbar angeordneter inn ere r 

Laufring und ein auflerer Laufring gehoren; der 

* 

auflere Laufring an jertem anderen Ende der Buchse 
befestigt ist; der innere Laufring in eine Nut 
oder Aussparung der Walz en- Lauf buchse eingesetzt 
ist; schlieUlich eine sich mit der Arbeitswalze 
drehbure Halt evorrichtung vorhanden ist, die den 
bereits angef Lihrt en Innenlaufring in der Nut oder 
Aussparung zu halten hat. 



7. Walzen-Axinlans t ellvorichtung nach 
Anspruch 6 f 

dadurch gokennzeichnet f da.0 

zu dor vorerwiiJmten Haltevorrichtung ein Gewinde- 
ring gehiirt, der von der Arbeitswalze gehalten 
wird und gegen eine Relativdrehung zur Arbeits- 
walze befo.stigt oder gesichert i^t; ein Muttern- 
eleraent fo.st auf den Gewindering auf geschraubt 
wird, und zvar derart, dafl in dieser. Position 
das Mutt em element den inner en Laufring beriihrt 
und eine llultekraft iibertragt, der den inner en 
Laufring in der vorerwahnten Nut oder Auss parting 
halt. 



- Ende - 
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